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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
kornigen oder zylinderformigen Granulates aus form- 
baren Massen, bei dem die Masse aus einer Matrizen- 
offnung in Form eines Stranges ausgetrieben und das 
jeweils aus der Offnung herausragende Strangstlick 
abgetrennt wird. Bei den bekannten Verfahren dieser 
Art wird die Abtrennung der Strangstiicke mittcls 
eines periodisch wirkenden Schneidmessers vor- 
genommen. Die Lange eines abgeschnittenen Granu- 
latkorpers ist durch die Vorschubgeschwindigkeit des 
Massestranges und durch die Frequenz des periodisch 
schneidenden Messers bestimmt. Eine andere Methode 
zur Festlegung der Lange der Strangstiicke besteht 
darin, eine dosierte Substanzmasse in rhythmischer 
StoBfolge durch die Formdiise zu pressen und zwi- 
schen zwei StbBen das Strangstlick, das in definierter 
Lange aus der Diise hinausragt und in Ruhe verharrt, 
abzuschneiden. 

Solange man an die Durchmesser und Langen der 
gewiinschten zylinderformigen Granulatkbrper keine 
sehr hohen Anspruche stellt, beispielsweise Durch- 
messer von 2 mm oder mehr und Langen vom 5fachen 
Durchmesser und daruber zulaBt, stofit man bei den 
bekannten Verfahren kaum auf Schwierigkeiten: 
Werden jedoch Granulatkbrper von weniger als 2 mm 
Durchmesser bei Langen von hochstens dem doppel- 
ten Durchmesser verlangt, die von moglichst gleicher 
Dicke und Lange sein sollen, ergeben sich bei den 
bisherigen Herstellungsmethoden erhebliche Schwie- 
rigkeiten, die darin begriindet sind, da8 man die Vor- 
schubgeschwindigkeit von Massenstrangen dieser klei- 
nen Durchmesser nicht konstant halten kann, so daB 
man sie mittels der bekannten Schneidvorrichtungen 
nicht in Korper gleicher Lange schneiden kann. 
Andererseit konnen kleine Stoffmengen nicht genau 
genug dosiert werden. Es ist also in beiden Fallen 
unmbglich, Granulatkbrper von gleicher Lange, ins- 
besondere sehr kleiner Lange, durch Schneiden her- 
zustellen. 

Es wurde nun gefunden, daB diese Schwierigkeiten 
behoben sind, wenn das herausgepreBte Strangstlick 
mittels eines kontinuierlichen Luftstromes bcaufschlagt 
wird, der quer zur AusstoBrichtung des Stranges auf 
das iiber den Diisenrand hervorstehende Stiick des 
Stranges gerichtet ist. Es wurde uberraschend fest- 
gestellt, daB auf diese Weise trotz des unterschiedlich 
schnellen, eventuell auch stockenden Vorschubs der 
Masse ein Granulat von hoher GleichmaBigkeit ge- 
wonnen werden kann. Der Luftstrahl bricht die aus 
der Diise hinausgedriickten Strangstiicke am Diisen- 
rand ab. Da die biegende Kraft (Staudruck mal 
Flachenprojektion des Strangstiickes) der angeblase- 
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nen Lange des Strangstiickes proportional ist, ande- 
rerseits auch das Biegemoment dieser Lange propor- 
tional ist, besteht eine quadratische Abhangigkeit der 
maximalen Biegespannung im StofT von der Lange 

25 des iiber den Diisenrand hinausragenden Strang- 
stiickes. Somit ergibt sich eine sehr gleichmaBige 
Lange der abgebrochenen Granulatkbrper, wenn 
Luftdruck und StofTeigenschaft die gleichen bleiben. 
Ein groBer Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, 

30 daB die Lange der Granulatkbrper unabhangig von 
der Vorschubgeschwindigkeit des Stranges ist, da ja 
alle Strangstiicke erst nach Erreichen der Bruch- 
spannung, also beim Herausragen einer bestimmten 
Lange iiber den Diisenrand hinaus abbrechen, wobei 

35 die Lange praktisch die gleiche bleibt, wenn man den 
Luftdruck und die Stoffeigenschaften der Masse kon- 
stant halt. Es kbnnen auf diese Weise in kurzer Zeit 
grbBere Mengen von zylindri schen oder auch hohl- 
zylindrischen oder je nach dem Profil der Matrizen- 

40 offnung beliebig geformte Granulatkbrperchen hoher 
GleichmaBigkeit hergcstellt werden. 

Um Strangstiickchen aus plastischen, biegungs- 
fahigen, also weniger briichigen Massen einwandfrei 
durch den Luftstrom am Diisenrand abzutrenncn, 

45 werden die aus der Diise tretenden Strangstiicke an 
ihrem freien Ende mit einer im Abstand von der 
Diisenmundung angeordneten Wand in Beruhrung 
gebracht. Der sich dann in dem tcilweise abgedeckten 
Kanal aufbauende statische Luftdruck trennt jeweils 

50 das Strangstiick, welches einerseits am Diisenmund- 
stiick eingespannt ist, andererseits an der Kanalwand 
aufsitzt, in einer Art Stanzvorgang (Scherung) ab. 
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Auf diese Weise gelingt es, pro Zeiteinheit eine sehr 
groBe Anzahl Granulatkorper zu gewinnen; Beispiels- 
weise kann eine weiche Paste aus feingemahlenem 
Phosphat und Wasser (28 bis 30% feucht) zu maxi- 
mal 1800 Teilchen von 1 mm Durchmesser und 5 
1,5 mm Lange in der Sekunde granuliert werden. 

Das Prinzip der Staudruckgranulierung ist an Hand 
der Zeichnung erlautert. Abb. 1 und 2 zeigen schema- 
tisch das Abbrechen bzw. das Abscheren der Strang- 
stuckchen mittels des Luftstrahles; i0 

Abb. 3 und 4 veranschaulichen in schematischer 
Darstellung eine Anlage zur Staudruckgranulierung. 

Im einzelnen bedeutet 1 ein Pressenmundstuck, 2 
die zu granulierende pastenartige Masse und 3 das 
aus dem Dusenrand hervorragende Strangstiick. Die- 15 
ses mit der Hauptmasse 2 noch in Verbindung 
stehende Strangstiick 3 wird durch den in Richtung 
der Pfeile 5 stromenden Luftstrahl beaufschlagt und 
dadurch am Dusenrand 4 abgebrochen, wenn es eine 
bestimmte Lange hervorragt. Es verlaBt, wie in Abb. 1 20 
gestrichelt gezeigt ist, als Granulatkorper 6 die Vor- 
richtung. Im selben Sinn wird gemafi Abb. 2 der 
Stummel 3 vom Luftstrahl 5 an der Diiscnkante 4 ab- 
geschert (s. gestrichelter Korper 7). Die Wand 8 bildct 
mit dem Pressenmundstuck 1 einen Kanal, durch den 25 
der Luftstrahl gegen den Stummel 3 gerichtet ist. Da 
der Stummel 3 mit seinem Ende gegen. die Wand 8 
anstoBt, wird die Lange des Stummels durch den Ab- 
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stand der Wand 8 yom Dusenrand 4 bestimmt.- Das. 
Gerat zur Staudruckgranulierung besteht gemaB 
Abb. 3 und 4 aus dem Pressenmundstuck 9, dem 
Luftkanal 10 und einem daran angeschlossenen Rohr 
11, an dessen innerer Wand die erzeugten Granulat- 
korper sich durch Rollen odcr Reibcn noch abrunden 
konncn. Es ist vorteilhaft, mit vorgcwarmtcr Luft zu 
arbeiten, urn die Teilchen an ihrcr Oberflache anzu- 
troknen. Die Abschcidung der Teilchen aus der Luft 
erfolgt in bekanntcr Weisc durch Zyklon oder Filter 
(nicht dargestclll), 

PATENTANSPROCHE: 

1. Vcrfahrcn zur Hcrstcllung von kornigen oder 
zylindcrformigcn Granulatcn aus formbaren Mas- 
sen, bei dem die Mussc aus einer Matrizenoffnung 
in Form cines Strangcs ausgetrieben und das 
jeweils aus der Otfnung herausragende Strang- 
stiick abgeirennt wird, dadurch gekeanzeichiiet, 
daB das Strangstiick mittels eines kontinuierlichen 
Luftstromes beaufschlagt wird, der quer zur Aus- 
stoBrichtung des Strangcs auf das aus der Offnung 
herausragende Stuck des Stranges gerichtet ist. 

2. Vcrfahrcn nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzcichnct, daB die aus der Diise austretenden 
Strangstiickc an ihrcm freien Ende mit einer im 
Abstand von der Duscnmiindung angeordneten 
Wand in Berlin rung gebracht werden. 
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